


کت ᚽسᘛارسازه توس  ᡫᣃ اند طراح وᘛامᜇ د کنندهᘮتول
 ᣕاستاتور مونو تخص  ᢝᣍمپ صنایع غذاᗺ  

 

  
  ᚽسᘛارسازه توس  گروه صنعᗺ ᡨᣎارات لاسᘮᙬک

  

کت ᚽسᘛارسازه توس زᗬر مجموعه گروه صنعᗺ ᡨᣎارت  ᡫᣃ
 تولᘭد طراᣐ و دهه ساᗷقه  چهار بᛴش از ᗷا لاسᘮᙬک 

دامنه  د ᘮجهت استفاده در تول های لاسᘮᙬکᜇامᘛاند
ᣘمتنو ᙬاز محصولات لاسᘮᣞ،  استاندارد اخذ علاوه بر 

IATF ، انᜍدکنندᘭارت از تولᡟدر کنار آموزش و کسب م
داᙏش فᡧᣎ و و برتر محصولات لاسᣞᘮᙬ در اروᗙا و آسᘮا 

ᡧ تکᘮه بر تحقیق و توسعه، در  ᢕᣌک و همچن ᡨᣂاری مش᜛هم
تولᘭد کنندᜍان ᜇامᘛاندهای طراحان و ردᘌف توانمندتᗬᖁن 

  گرفته است. لاسᣞᘮᙬ قرار  

  
های از جمله ᗺمپ) Mono Pump(ها مونو ᗺمپ

های جاᗷجاᢝᣍ مثᘘت هسᙬند که ᗷه طور تخصᗷ ᣕا نام
ونده ᡫᣄᛴمپ حفره پᗺ (Progressive Cavity Pump)  اᘍ

ᘍا   (Eccentric Screw Pump)خارج از مرکز ᘮ ᡫᣓچپ
این شوند. شناخته ᣤ (Cavity Pump)ایحفرهᗺمپ 

هسᙬند  ی) فلز چیماردون (پ کᘍها شامل دسته از ᗺمپ

) کᘮ(از ج س لاسᘮ ᢠᣑ ᙬاستاتور مارᗙ کᘍکه در داخل 
 ا ᘍروتور  کᘍ یاست. ماردون مذکور بر رو  قرار گرفته

شافت قرار گرفته که ᗷا چرخش روتور توسط 
وموتور، ماردون درون استاتور ᗷه چرخش درآمده و  ᡨᣂᝃال

   . د ᘍآᣤ در  انᗬمحور ᗺمپ ᗷه جᖁ  یدر راستا الᘮس

  
ی مونو ᗺمپ از  ᢕᣂارگ᜛ᗷ ایᘍمزاᣤ ، ᢝᣍتوان ها در صنایع غذا

 انᗬجᗷ ، ᖁالا  ار ᗺᘮمᘛاژ مواد ᗷا غلظت ᚽس ᢝᣍ تواناᗷه 
ᘍس کنواختᘮو صدا  حداقل، ال ᣃ ،و مونتاژ  سهولت 

از جمله اشاره نمود.  آسان یو نگهدار  اتᢕᣂ تعمو  دمونتاژ 
توان ᗷه صنایع ها در صنایع غذاᜇᣤ ᢝᣍارᗖردهای مونᗙᖔمپ

ماست، انواع رب، انواع  ،ᢕᣂ ش᜛لات، خامه، پنتولᘮد 
ه، مᗖᖁا، عسل، انواع ᗺالپ، سس، کچاپ،  ᡨᣂک ستان

 ک،ᘮ، کتᛴسکوئᛴ، بنان ᜍ ᢕᣂلوتن، ᜍلوکزو ᙏشاسته، خم
ᡧ کشک، ژلات ᢕᣌ ᣝخورا، ᣝالپ م ،روغن خوراᗺقهوه،  وه،ی

ᗖت ع،یما ᜍلوکز ،یچا ᡫᣃ ،ن عیصناᛴ و و   شکرᣄ اشاره  ک
لاسᘮᙬک موجود در استاتور مونو ᗷا توجه ᗷه اینکه کرد. 
های صنایع غذاᗷ ᢝᣍه طور مستقᘮم ᗷا مواد غذاᢝᣍ در ᗺمپ

ᡧ کᘮفᘮت تماس است ᢕᣌدی در تأمᘮلᜇ ک قطعهᘍ ، مواد
  است.  مᣆف کنندهسلامت غذاᢝᣍ و 

  

کت ᚽسᘛارسازه توس استاتور مونو ᗺمپᜇامᘛاند  ᡫᣃ در 
استاندارد موسسه ارزᗬاᢔᣍ رᚲسک فدرال  مطابق ᗷا الزامات

) طراᣐ و تولᘮد شده است. این ᜇامᘛاند در BfRآلمان (
ی های خطوط تولᘮد ᗷا دستᜡاه ᢕᣂهقالب گᗷ قادر  ᡧ ᢕᣌتام

 
ᢇ

ᣞستᚽاز کشور و قطع واᘮه خارج از کشور نᗷ در این زمینه
ᣤاشدᗷ.  

  
  

 
ᢇ

ᣜژᗬاند از وᘛامᜇ های ᢝᣍشده  استاتور صنایع غذا ᣐطرا
ᣤ ارسازه توسᘛسᚽ کت ᡫᣃ ه درᗷ توانDOP-Free  ،بودن

مقاومت مناسب ᗷه ماᘍعات شᗬᖔنده و ضدعفوᡧᣍ کننده 
مسᢕᣂ جᗬᖁان مواد جهت شسᙬشو و ضدعفوᡧᣍ کردن 

 ᢝᣍه ،غذاᗷ الاᗷ ل در مدت زمان  مقاومت᜛ش ᢕᣂرد تغیᝃعمل
، مقاومت ᗷه ساᛓش، عدم تغیᢕᣂ رنگ، بو و بᡟینه قطعه

، عدمطعم  ᢝᣍطانرهاسازی مواد  مواد غذاᣃ زا  ᣥو س
وز  ᡨᣂنی ᢕᣂآ نظ ᡧ ᢕᣌرد و  ها مᝃعمل ᣖ در ᢝᣍدر مواد غذا

ᡧ تحمل دمای عملᝃردی ᢕᣌ100⁰ تا  همچنC  اشاره کرد .
کت ᚽسᘛارسازه توس ᗷا دارا  ᡫᣃ شده در ᣐاند طراᘛامᜇ

ᣞᗬ ᡧ ᢕᣂبودن خواص ف، ᣞᘮان᜛م  ᢝᣍاᘮمᘮمناسب (دارا  و ش
تغیᗷ ᢕᣂه  وᗬژهمقاومت و ᗷالا بودن خاصᛴت الاسᘮᙬک 

 
ᢇ

ᣜل) از فرسود᜛ــــع شᗬᣃ مپ استاتور مونوᗺ  ᣖ در
ᣤ ی ᢕᣂاری مطلوب جلوگᜇ کند. ساعات  
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کت ᚽسᘛارسازه توس  ᡫᣃ اند طراح وᘛامᜇ د کنندهᘮتول
 های مقاوم ᗷه لب ᘮاتگسکت

 

  
  ᚽسᘛارسازه توس  گروه صنعᗺ ᡨᣎارات لاسᘮᙬک

  

کت ᚽسᘛارسازه توس زᗬر مجموعه گروه صنعᗺ ᡨᣎارت  ᡫᣃ
 تولᘭد طراᣐ و دهه ساᗷقه  چهار بᛴش از ᗷا لاسᘮᙬک 

 دامنه متنوᣘ د ᘮجهت استفاده در تول ᜇامᘛاندهای لاسᘮᙬک
ᙬاز محصولات لاسᘮᣞ،  استاندارد اخذ علاوه برIATF ، در

کنار آموزش و کسب مهارت از تولᘭدکنندᜍان برتر محصولات 
ک و و لاسᣞᘮᙬ در اروᗙا و آسᘮا  ᡨᣂاری مش᜛و هم ᡧᣎش فᙏدا

ᡧ تکᘮه بر تحقیق و توسعه، در ردᘌف توانمندتᗬᖁن  ᢕᣌهمچن
لاسᣞᘮᙬ قرار گرفته تولᘭد کنندᜍان ᜇامᘛاندهای طراحان و 

  است. 

  
مناسب  یᗷه فرآور  از ᘮن ات،ᘮو لب  ᢕᣂ ش یتقاضا برا شᛓزااف
آورده در جهان بوجود  ᢝᣍ مواد غذا نᗬتᖁ از پرمᣆف ᘍᣞ یبرا

 را ᗬز  ،از محصولات حساس هسᙬند  یᢕᣂ ش هایفراورده. است
 یاصفحه مᘘدل حرارᡨᣍ . محدود است ار ᘮآنها ᚽس یماندᜍار 

ات ᡧ ᢕᣂن تجهᗬ ᡨᣂاز جمله مهم  ᢕᣂاست. این در فراوری ش

ᗷه منظور ᣃماᛓش ᘍا گرماᛓش مواد لبᗷ ᡧᣎا  حرارᡨᣍ  یهامᘘدل
ده در صنااهداف متفاوت  ᡨᣂه طور گسᗷ عیو  ᡧᣎمورد  لب
ᣤ گاستفاده قرار ᢕᣂ دل . ندᘘی صفحه ایهام  ᡨᣍاز صفحا 

ᣃد و  الᘮشده که ᙏسᛞت ᗷه هم آب بند بوده و س لᘻᘮشک
تا تᘘادل  ابند ᣤᘍ انᗬدرون صفحات جᖁ  انᘮدر م ᘍᣞگرم 

ᡧ حرارت ب ᢕᣌ گᗷ آنها صورت ᢕᣂ د ᖂم .ᗬدل تᘘیاصفحه یهام ،
ᣒ زᗬاد  ᡨᣂساز  یآسان برا بودن سطح انتقال گرما و دسᜯاᗺی 

 سطح آن است. 

  
  

ᜇ ᡧامل ب  یآب بند جاد ᗷᘍه منظور ا حرارᡨᣍ  یهادر مᘘدل ᢕᣌ 
 هایدرزᗖند ها . گسکتشود استفاده ᣤ صفحات، از گسکت

ᡧ از ب الᘮکه مانع از ᙏشت س  هسᙬند  ᘮᣞم᜛ان ᢕᣌ  دو صفحه
ᣤ ه همᗷ یها. گسکتد نشو متصل ᙬلاسᘮᣞ  لᘮه دلᗷلᗷقاᘮت 

 ᢕᣂ غ یهاگسکت  نᗬاز مهمᡨᣂ  ها در برابر فشار آن یر یترا᝗م ᗺذ
. انتخاب روند ᗷه شمار ᣤ لبᡧᣎ  عیمورد استفاده در صنا یفلز 

از نظر مواد مورد  لبᡧᣎ  عیدر صنا ᘮᣞنᖔع گسکت لاسᙬ حیصح
ᣐکه طول   نیها علاوه بر اآن ونیفرمولاس  استفاده در طرا
های ناᜇ ᡫᣒاهش هᗬᖂنهᗷاعث   دهد،ᣤ شᛓعمر گسکت را افزا

ᡧ و همچن حرارᡨᣍ  هایمᘘدل یو نگᡟدار  ᢕᣂ تعم از  ᢕᣌ جلوگ ᢕᣂاز  ی
ᡧ خسارات سنگ ᢕᣌ  ᡨᣎح 

᠍
ان ناᗺذ و ᜍاها ᢔᣂر یج  ᡫᣒخش مواد  ناᗺ از

ᣥس  ᡧᣎطان زا در محصولات لبᣃ و ᣤ شود .  
کت  گسکت لاسᣞᘮᙬ مقاوم ᗷه لب ᘮاتᜇامᘛاند   ᡫᣃ در

استاندارد موسسه ارزᗬاᢔᣍ  مطابق ᗷا الزامات ᚽسᘛارسازه توس
 ) BfRرᚲسک فدرال آلمان (

ᢇ
ᣞاند رنᘛامᜇ ه دو صورتᗷ ᣞو مش 

 ᗷ⁰C150ا تحمل دمای ᗷالا تا پᘮک دماEPDM  ᢝᣍبر ᗺاᘍه 
این ᜇامᘛاند در خطوط تولᘮد ᗷا شده است. طراحی 

ی قالبهای دستᜡاه ᢕᣂهگᗷ از کشور و قطع  قادرᘮن ᡧ ᢕᣌتام
 

ᢇ
ᣞستᚽه خارج از کشور واᗷᣤ اشد در این زمینهᗷ کت ᡫᣃ .

ᚽسᘛارسازه توس ᗷا ارائه خدمات طراᣐ دای و تولᘮد ᜇامᘛاند 
، ام᜛ان ᗷه حداقل رساندن متناسب ᗷا نᖔع گسکتپᗬᖁفرم 

یقالبضاᘍعات ناᡫᣒ از ᗺلᛴسه در فرایند  ᢕᣂفشاری را فراهم  گ
  آورده است. 

  
 

ᢇ
ᣜژᗬاند  از وᘛامᜇ اتهایᘮ ه لبᗷ شده در  گسکت مقاوم ᣐطرا

ᣤ ارسازه توسᘛسᚽ کت ᡫᣃ هᗷ ه مقاومت مناسبᗷ توان
ماᘍعات شᗬᖔنده و ضدعفوᡧᣍ کننده جهت شسᙬشو و 

 مقاومت ᗷالا ᗷه ،جᗬᖁان مواد غذاᢝᣍ مسᢕᣂ ضدعفوᡧᣍ کردن 
، عدم تغیᢕᣂ عملᝃرد بهینه قطعهتغیᢕᣂ ش᜛ل در مدت زمان 

و  زا ᣃطانرهاسازی مواد  ، عدملبᡧᣎ مواد رنگ، بو و طعم 
 ᣥس ᡧ ᢕᣌوزآم ᡨᣂنی ᢕᣂشحاصل از محصولات در  ها نظ ᢕᣂ  ᣖ در

ᡧ تحمل دمای عملᝃردی  ᢕᣌرد و همچنᝃ125⁰عملC  اشاره کرد .
 ᣐاند طراᘛامᜇ ا دارا بودنᗷ ارسازه توسᘛسᚽ کت ᡫᣃ شده در
ᣞᗬ ᡧ ᢕᣂخواص ف، ᣞᘮان᜛م  ᢝᣍاᘮمᘮمناسب (دارا بودن  و ش

تغیᢕᣂ ش᜛ل) از مقاومت وᗬژه ᗷه و ᗷالا خاصᛴت الاسᘮᙬک 
 

ᢇ
ᣜــــع  فرسودᗬᣃ ᡨᣍدل های حرارᘘگسکت های م ᣖ در

ᣤ ی ᢕᣂاری مطلوب جلوگᜇ کند. ساعات  
تلاش ، ᗷلوار 1آدرس: مشهد، شهرک صنعᡨᣎ توس، فاز 
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کت ᚽسᘛارسازه توس تولᘮد کننده ᜇامᘛاند  ᡫᣃ
دوش ᢕᣂش ᡧᣂلای ᣕتخص 

  
  ᚽسᘛارسازه توس  گروه صنعᗺ ᡨᣎارات لاسᘮᙬک

  
کت ᚽسᘛارسازه توس زᗬر مجموعه گروه صنعᗺ ᡨᣎارت  ᡫᣃ

جهت ᜇامᘛاند   بᛴش از دو دهه ساᗷقه تولᘭد ᗷا لاسᘮᙬک 
 ،ᘮᣞاز محصولات لاسᙬ دامنه متنوᣘ د ᘮاستفاده در تول

آموزش و کسب مهارت از تولᘭدکنندᜍان برتر در کنار 
محصولات لاسᣞᘮᙬ در اروᗙا و آسᘮا و اخذ داᙏش فᡧᣎ و 
ᡧ تکᘮه بر تحقیق و توسعه، در  ᢕᣌک و همچن ᡨᣂاری مش᜛هم
 ᣞᘮᙬاندهای لاسᘛامᜇ انᜍد کنندᘭن تولᗬᖁف توانمندتᘌرد

  قرار گرفته است. 

  
ــــــــا برا  تᘮــجمع شᗷᛓــه علــت  افزاهــا دامــداری ــــ  یو تقــاضــــ

ᣤافزا یبرا، محصولات داᛓد در  یبهره ور  شᘮاز تول ᢕᣂش
ــــــــنعᡨᣎ  ها دام ـــــــــــدن  ᗷه صــــ ᡧ های روی آورده اند. شـ ᢕᣌـــــــــــ ماشـ

دوش از پر  ᢕᣂاه  شـــᜡن دســـتᗬᖁردتᗖارᜇ های اســـتفاده شـــده در
ᣤ واحدهای دامداریᣤ ـــــــــــد که تواند ᗷا ᜇاهش هᗬᖂنه ᗷاشـــ

اᢝᣍ در  ᡧـــــــ ــــ ـــــــــــᢕᣂ تولᘮدی تاثᣄᚽ ᢕᣂــ ᜇارگری و افزاᛓش کᘮفᘮت شــ
ان سود  ᡧ ᢕᣂو ز مᗬتول یواحد ها نیا انᘮاشد.   یدᗷ داشته  

  
  

دوش تنها قطعه در دستᜡاه  ᢕᣂش ᡧᣂه اینکه لایᗷ ا توجهᗷ
دوᡫᣒ است که  ᢕᣂمستقشᘮدن دام مᗷ اᗷ  ،در تماس است

ᡧ کᘮفᘮت و ᜇمᘮت شᢕᣂ وسلامت  ᢕᣌدی در تأمᘮلᜇ ک قطعهᘍ
  دام است. 

  
کت ᚽسᘛارسازه توس  طبق  ᡫᣃ دوش در ᢕᣂش ᡧᣂاند لایᘛامᜇ

) و BfRموسسه ارزᗬاᢔᣍ رᚲسک فدرال آلمان ( استاندارد 
) طراᣐ و تولᘮد شده FDAسازمان غذا و دارو آم᜛ᗬᖁا (

قالب های خطوط تولᘮد ᗷا دستᜡاهاین ᜇامᘛاند در است. 
ی  ᢕᣂگ 

ᢇ
ᣞستᚽاز کشور و قطع واᘮن ᡧ ᢕᣌه تامᗷ ه خارج قادرᗷ

  .ᗷاشددر این زمینه ᣤاز کشور 

  

 
ᢇ

ᣜژᗬاز و ᡧᣂاند لایᘛامᜇ کت های ᡫᣃ شده در ᣐدوش طرا ᢕᣂش
ᣤ ارسازه توسᘛسᚽ عاتᘍه ماᗷ ه مقاومت مناسبᗷ توان

 ᡧᣍشو و ضدعفوᙬکننده جهت شس ᡧᣍنده و ضدعفوᗬᖔش
دوش کردن دستᜡاه ᢕᣂاشاره کرد های ش ᣐاند طراᘛامᜇ .

کت ᚽسᘛارسازه توس ᗷا دارا بودن خواص  ᡫᣃ شده در
ᣞᗬ ᡧ ᢕᣂف، ᣞᘮان᜛م  ᢝᣍاᘮمᘮت و شᛴمناسب (دارا بودن خاص 

 
ᢇ

ᣜل) از فرسود᜛ش ᢕᣂالا و عدم تغیᗷ کᘮᙬــــع الاسᗬᣃ قطعه
ی  ᢕᣂاری مطلوب جلوگᜇ ساعات ᣖ دوش در ᢕᣂش ᡧᣂلای

ᣤ .کند  

  
کت ᗷا دسᘮᙬاᗷ ᢔᣍه داᙏش اصلاح سطح  ᡫᣃ این ᡧ ᢕᣌهمچن

دوش موفق ᗷه حل مش᜛ل  ᢕᣂقطعات ش  
ᢇ

ᣜندᙫچس ᣢداخ 
اᘍجاد صدا در اثر مکش در هنᜡام دوشᘮدن شᢕᣂ که و 

س در دام و در نهاᘍت ᜇاهش بهره وری سᛞب اᘍجاد  ᡨᣂاس
ᣤ ᡫᣒدو ᢕᣂشود، شده است. فرایند ش  

، ᗷلوار تلاش ١، فاز : مشهد، شهرک صنعᡨᣎ توسآدرس
 ᣠ٣ͭ٧شما  

  )٠٥١( ٣٥٤١٣٥١٣-٤  تلفن ᜇارخانه: 
  http://partlasticgroup.com  وب ساᘍت: 

  )۰۵۱( ۳۵۴۱۳۵۱۳)۲۰۵۲(  تلفن واحد فروش: 

  
۰۹۱۵۵۰۱۵۹۱۷  

  



 

 

 

ه آزمایشگاه شرکت بسپار سازه توس با بیش از دو دهه تجربه در زمینه تخصصی تست های صنعت لاستیک با کادری مجرب و با سابقه در خصوص ارای        

 است. ارائه خدماتآماده ترین تجهیزات آزمایشگاهی لاستیک از برند های معتبر دنیا  و با پیشرفته خدمات آزمایشگاهی لاستیک

05135413513-05135413514 

                    

                                                       دارای بسپار سازه توس زمایشگاه آ

 تاییدیه متد شرکت ساپکو  

 و کالیبراسیون استاندارد تمامی                     

  تجهیزات می باشد.

 

  شب حتی 22صبح الی  6آزمایشگاه بسپار سازه توس از ساعت      

 روز های تعطیل آماده ارائه خدمات می باشد.                        

                                                                                         وریافت درخواست های تست بر اساس سیستم های حضوری د

                                                                                                                                                                05135413743    فکس

                                09158277952می باشد. فضای مجازی  و

 

                ارائه خواهد شد. pdfنتایج نیز بصورت تست ریپورت ممهور و بصورت کاغذی و یا فایل 

 

 Gehman Tester Rheometer 

Hardness   Tensometer   

Oven   Sieve Shaker   

Abrasion   
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6/18/2022

(ریال)هزینه انجام تست استانداردردیفگروه

1ASTM , PSA , ISO400,000

According to Request700,000

According to Request840,000

ASTM D31821,680,000یک عدد شیت

ASTM D31821,680,000 ( عدد قرص8حداکثر )قرص مانایی 

ASTM D31821,680,000 ( عدد قرص7حداکثر )قرص سایش 

 
ی

ASTM D31821,680,000 ( عدد قرص1)قرص جهندگ

ASTM D31821,680,000 ( عدد قرص8حداکثر ) Tybe Bقرص 

ASTM D31821,680,000 ( عدد قرص8حداکثر )قرص دفلکشن 

4ASTM D52892,100,000

5ASTM D52892,500,000

6ASTM D16462,100,000

7ASTM D16462,500,000

8ASTM D16462,100,000

9ASTM D52892,100,000

10D451290-D451291  ASTM D2240980,000

11ISO1183-ASTM D2971,400,000

12D411099,ASTM D412-C ,D6383,150,000

13ASTM D624-D4151493,150,000

14DIN535162,500,000

ات سختی D47 1053-D45 1291980,000 Rials + 100,000 Rials  each hourتغیثر

ن ات تنسایل و الانگیشیر D47 1053-D41 10993,150,000 Rials + 100,000 Rials  each hourتغیثر

ات سختی D47 1053-D45 1291980,000 Rials + 140,000 Rials  each hourتغیثر

ن ات تنسایل و الانگیشیر D47 1053-D41 10993,150,000 Rials + 140,000 Rials  each hourتغیثر

ه سانتی گراد100تا  D451132168,000 /hr درج

ه سانتی گراد150 تا 100 D451132280,000 /hr درج

واست شدهAgingهمزمان با سایر تست های  D4511322,800,000 درخ

شرکت بسپارسازه توس

نام آزمون

ون آماده سازی و برش نمونه جهت هر آزم

ی  ه و هر 180تا )گراف رئومثی ( دقیقه6 درج

 ویسکوزیته 
ن

ه و هر 121تا )موی ( دقیقه8 درج

 ريلکسيشن
ن

موی

15

16

17

ی
مقاومت پارگ

سایش

سازی در هوا  پیر

( درجه سانتی گراد100تا  )

سازی در هوا  پیر

( درجه سانتی گراد150 تا 100)

2
ه ن تساب مواد اولیه  (تهیه کامپاند)تست میکس آمثر کامپاند مشکی (یک بچ میکسر)بدون اح

ه ن تساب مواد اولیه  (تهیه کامپاند)تست میکس آمثر  (یک بچ میکسر)بدون اح
ی

کامپاند رنکی

ه لاستیکی3 ن پخت آمثر

کت بسپار سازه توس ایشگاه شر ون در آزم تعرفه انجام آزم

1401سال   (گروه صنعتی پارت لاستیک)

ک
ستی

 لا
ی

ها
ت 

ی تس ه و هر 180بیشثی از )گراف رئومثی ( دقیقه6 درج

 ویسکوزیته 
ن

ه و هر 180بیشثی از )موی ( دقیقه6 درج

ان پخت معادل کامپاند در دماهاي متفاوت با استفاده از  Kinetic Energyزم

(Shore A, Shore D,IRHD,Micro shore A)سختی 

(لاستیک و پلاستیک)دانسيته مواد جامد غثر پودری 

اد طول  (تنسایل)استحکام کششر  (الانگیشن)درصد ازدی

مانایی فشار
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(ریال)هزینه انجام تست استانداردردیفگروه

شرکت بسپارسازه توس

نام آزمون

ون آماده سازی و برش نمونه جهت هر آزم

کت بسپار سازه توس ایشگاه شر ون در آزم تعرفه انجام آزم

1401سال   (گروه صنعتی پارت لاستیک)

ک
ستی

 لا
ی

ها
ت 

تس

ه سانتی گراد100تا  D451231168,000 /hr درج

ه سانتی گراد150 تا 100 D451231280,000 /hr درج

واست شدهAgingهمزمان با سایر تست های  D4511312,800,000 درخ

ات سختی D47 1098-D45 1290980,000 Rials + 100,000 Rials  each hour + Oil Priceتغیثر

ن ات تنسایل و الانگیشیر D47 1098-D41 10993,150,000 Rials + 100,000 Rials  each hour+ Oil Priceتغیثر

ات حجم D47 10983,150,000 Rials + 100,000 Rials  each hour+ Oil Priceتغیثر

ات سختی D47 1098-D45 1290980,000 Rials + 140,000 Rials  each hour+ Oil Priceتغیثر

ن ات تنسایل و الانگیشیر D47 1098-D41 10993,150,000 Rials + 140,000 Rials  each hour+ Oil Priceتغیثر

ات حجم D47 10983,150,000 Rials + 140,000 Rials  each hour+ Oil Priceتغیثر

ات جرممقاومت به سوخت21 D47 14085,600,000تغیثر

ات سختی Rials + 100,000 Rials  each hour + Liquid Price 980,000تغیثر

ن ات تنسایل و الانگیشیر Rials + 100,000 Rials  each hour+ Liquid Price 3,150,000تغیثر

ات حجم Rials + 100,000 Rials  each hour+ Liquid Price 3,150,000تغیثر

ات سختی Rials + 140,000 Rials  each hour+ Liquid Price 980,000تغیثر

ن ات تنسایل و الانگیشیر Rials + 140,000 Rials  each hour+ Liquid Price 3,150,000تغیثر

ات حجم Rials + 140,000 Rials  each hour+ Liquid Price 3,150,000تغیثر

ات تنسایل و الانگیشن در سوخت مقاومت به سوخت پراکسیدی24 D47 1698112,000,000 و پراکسیدCتغییر

25D49 136425,200,000

26Internal Method2,100,000

50 pphmD47 1100300,000 /hr

200 pphmD47 1100350,000 /hr

50 pphm/0.5 Hertz/25% StrainD47 1100350,000 /hr

200 pphm/0.5 Hertz/25% StrainD47 1100400,000 /hr

ه سانتی گراد70 روز 7 3,290,000 درج

ه سانتی گراد70 روز 90 322,000,000 درج

30D4516528,400,000

31B 215530 Appendix 12,100,000

32BS 903 PART A41,890,000

33PSA 475426-OR25,200,000

34ISO 14075,600,000

ک
ستی

 لا
ی

ها
ت 

تس

Staticمقاومت در برابر ازن 

Dynamicمقاومت در برابر ازن 

ی
ی

دگ تنش در فسرر

مانایی کشش 18

19

20

22

23

27

28

29

ی  وشيميایی ECDتست تخريب الکثی

استخراج لاستيک ها با حلال

مقاومت به  روغن

( درجه سانتی گراد100تا )

مقاومت به  روغن

( درجه سانتی گراد150 تا 100)

 لاستیک در سیالات
ی

فرسودگ

ه سانتی گراد100تا ) ( درج
D471408/D47 1098

Stress RelaxationASTM D6147 & ISO 3384

(نفوذپذیری)مقاومت به سوخت 

تمایل به رسوب گذاری بر روی تیغه مش 

 لاستیک در سیالات
ی

فرسودگ

ه سانتی گراد150 تا 100) ( درج
D47 1408/D47 1098

ی
دانسیته کامپاند لاستیک در نمک مذاب و آون حراری

(استخراج)تمايل لاستيک ها به خروج مواد نامحلول در تماس با مايعات شد کننده 
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6/18/2022

(ریال)هزینه انجام تست استانداردردیفگروه

شرکت بسپارسازه توس

نام آزمون

ون آماده سازی و برش نمونه جهت هر آزم

کت بسپار سازه توس ایشگاه شر ون در آزم تعرفه انجام آزم

1401سال   (گروه صنعتی پارت لاستیک)

ک
ستی

 لا
ی

ها
ت 

تس

ه سانتی گراد100 تا دمای  ISO 6943 درج
Each 50,000 Cycles 

2,000,000 Rials

ه سانتی گراد170 تا 100 از دمای  ISO 6943 درج
Each 50,000 Cycles 

2,500,000 Rials

ه سانتی گراد250 تا 170 از دمای  ISO 6943 درج
Each 50,000 Cycles 

3,000,000 Rials

D4515287,000,000

D45152814,000,000

37D1049511,400,000

38Iso 143092,100,000

39 UL 944,900,000

ه100 تا  D471053 & Internal Method100,000 /hr ساعت10بیشثی از  (مواد غثر سمی) درج

ه200 تا 101از  D471053 & Internal Method140,000 /hr ساعت10بیشثی از   (مواد غثر سمی) درج

ه250 تا 201از  D471053 & Internal Method250,000 /hr ساعت10بیشثی از   (مواد غثر سمی) درج

ه300 تا 251از  D471053 & Internal Method350,000 /hr ساعت10بیشثی از   (مواد غثر سمی) درج

ه100تا  D471053 & Internal Method980,000ساعت10تا   (مواد غثر سمی) درج

ه200 تا 101از  D471053 & Internal Method1,400,000ساعت10تا  (مواد غثر سمی) درج

ه250 تا 201از  D471053 & Internal Method2,520,000ساعت10تا   (مواد غثر سمی) درج

ه300 تا 251از  D471053 & Internal Method3,500,000ساعت10تا   (مواد غثر سمی) درج

41ASTM D27654,200,000

42D10 55172,800,000

43Internal Method910,000

44Internal Method2,520,000

25,200,000آماده سازی نمونه  و فرایند تست

2,800,000%50مانایی کشش 

اد طول  (تنسایل)استحکام کششر  3,150,000(الانگیشن)و درصد ازدی

46ASTM D26631,000,000

47ASTM D77232,000,000

48ISIRI 5525-5072,100,000

ک
ستی

 لا
ی

ها
ت 

تس

ژن دوده  (Carbon Black—Dispersion in Rubber)دیسیر

ژن فیلر دیسیر

  Rubber Property—Macro-Dispersion of Fillers in Compounds

مقاومت به قیر داغ

40

45

ن تا منفن )گهمان ه سانتی گراد70مقاومت پیچشر در دمای پاییر ( درج

وژن و تخصیص کارشناس ) منوط به رسیدن تعداد تست ها به حد نصاب  با توجه به لزوم شارژ کانتیثن نیثی

(جهت تست

ی
ی

جهندگ

ن تا منفن )گهمان ه سانتی گراد70مقاومت پیچشر در دمای پاییر ( درج

وژن و تخصیص کارشناس جهت تست) فوری   (با توجه به لزوم شارژ کانتیثن نیثی

بلوم اتاق تاریک

Garveyتهیه کیفیت سطح یا 

Degree of Crosslinking

تست بو

35

36

 
ی

(Fatigue )خستگ

یکی (سطحی و حجمیی)مقاومت الکثی

مقاومت به شعله

ی
 استفاده از آون حراری

 و  پیر سازی

 (Aging)

DIN7865-2

ه هاي کراس لينک شده  ز ی آمیر
(Hot Set)تست گرماسختی
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(ریال)هزینه انجام تست استانداردردیفگروه

شرکت بسپارسازه توس

نام آزمون

ون آماده سازی و برش نمونه جهت هر آزم

کت بسپار سازه توس ایشگاه شر ون در آزم تعرفه انجام آزم

1401سال   (گروه صنعتی پارت لاستیک)

ک
ستی

 لا
ی

ها
ت 

تس

49ASTM D5907 1,400,000

50ISO 99631,400,000

51ASTM D59071,400,000

52ASTM D11251,400,000

53
ASTM & ISO According to request 

or Type of Material
1,300,000

54ASTM D11261,680,000

55ASTM D59071,100,000

56ASTM D11251,680,000

ه500تا  (مواد غثر سمی) درج
ASTM & ISO According to request 

or Type of Material
1,120,000 /hr

ه500بالاتر از  (مواد غثر سمی) درج
ASTM & ISO According to request 

or Type of Material
1,680,000 /hr

58ISO 25552,450,000

59ASTM D4452,800,000

60Internal Method980,000

61ASTM D15114,200,000

62ASTM D6111,400,000

63
Internal Method According to 

request
280,000

64ASTM D15091,680,000

65ASTM D1514 & ASTM D54611,400,000

66ASTM D15082,800,000

67ASTM D15112,800,000

68ISO 2497,000,000

69ASTM D58002,800,000

70ASTM & ISO & PSA & …According to requestخدمات

. در صد مالیات بر ارزش افزوده خواهد شد9   هزینه های فوق شامل 

ی باقیمانده گریت دوده و سایر مواد پودری  اندازه گثر

(روش مش تر)با مش های مختلف 

ی   دودهFinesاندازه گثر

(120تا مش )توزی    ع اندازه ذرات به روش خشک

ان  ن ن مثر  کائوچوDIRT تعيیر

ي مواد فرار روغن اندازه گثر

ایشگاهی سایر خدمات آزم

رخشر ویسکوزیته سیالات با استفاده از ویسکومثی چ

ن دانه بندی ذرات به روش خشک تعییر

 آبTDS تعیین 

تعیین سختی آب

TDS

هدایت پذیری مایعات و محلول ها

ن روغن نقطه آنیلیر

ویسکوزیته سیالات با استفاده از  حمام ویسکومثی

(Hot Plate)نقطه ذوب

یه
ول

د ا
وا

ی م
ها

ست
ت

ر 
سای

و 
ب 

 آ
 با

ط
رتب

ی م
ها

ت 
تس

ها
ل 

لو
مح

 آبTSS تعیین 

تعیین هدایت الکتریکی محلول ها

pH

سونیک ا حمام اولثی

ن درصد مواد فرار مواد پودری با دستگاه  Moistureتعییر

(T.P) تعیین قلیائیت آب 

خاکسیی57




